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НОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ

–  В каких модификациях завод 
«АГУНА» предлагает теплоснаб-
жающее оборудование?
–  Вариантов множество – от га-
зовых водогрейных котлов типа 
«СТГ КЛАССИК», «СТГ ПРЕМЬЕР» –  
ACS 100, ACS 200, ACS 230,  
ACS 300, ACS 500 – до автомати-
зированных блочно-модульных 
водогрейных котельных установок 
«АГУНА», которые подразумева-
ют полную автономность за счет 
использования оборудования 
для обслуживания инженерных 
коммуникаций. В различных моди-
фикациях мощность таких котель-
ных составляет от 0,4 до 20 МВт, 
что позволяет нам обеспечивать 
теплоснабжение объектов прак-
тически любой сложности.

–  Насколько актуальны 
для вас принципы импортозаме- 
щения?
–  Это одна из наших сильных сто-
рон: оборудование, производимое 
заводом, сегодня не имеет анало-
гов в стране по массогабаритным 
параметрам. Нашими инженерами 
созданы компактные котельные: 
объекты мощностью до 1,5 МВт 
имеют габаритные размеры 6 × 3 м, 
котельные мощностью до 3 МВт –  
8,5 × 3,3 м. Такие показатели достиг-
нуты за счет создания компакт-
ного промышленного газового 
котла мощностью 1,5 МВт / 1,5 м2 
при массе 1260 кг – подобных ре-
шений по компактности в России 
не существует.

–  Новые модификации мо-
дульных котлов развивают это 
направление?
–  Да, в настоящее время мы пред-
ставляем новую разработку – котел 
ACS 500 в корпусе «СТАНДАРТ». 
О компактности говорят габарит-
ные размеры – 1647 × 770 × 832 мм. 
Выглядит установка как три вер-
тикально расположенных модуля 
общей мощностью 1,5 МВт – она 
занимает всего 1,3 м2. Котлы обору-
дованы современным контроллером 
управления ACS 211 с жидкокри-
сталлическим дисплеем, обеспечи-
вающим автоматический контроль 
герметичности газовых клапанов 
перед розжигом и диагностику 
датчиков и систем безопаснос- 
ти котла. В системах автоматики 
котлов используются датчики, си-
стемы и оборудование ведущих 
мировых производителей – таких 
как Honeywell, ebm-papst, DUNGS.

–  Расскажите подробнее 
о безопасности. Как ведет себя 
такое оборудование в нештатных 
ситуациях?
–  Безопасность достигается в том 
числе благодаря блочно-модуль-
ному исполнению оборудования. 
Компания реализует принцип мно-
гоядерности, при котором источ-
никами тепла являются не два 
котла – основной и резервный, 
а сразу несколько модулей. Такой 
принцип позволяет экономно про-
изводить тепло – столько, сколько 
необходимо потребителю.

Кроме того, блочность позволяет 
разумно использовать ресурсы, 
управляя загрузкой каждого  
котла – как правило, все модули 
работают только при пиковых 
нагрузках. Здесь мы говорим 
уже и об экономической выгоде –  
разумном использовании топлива 
и электроэнергии, в том числе 
за счет применения горелок с плав-
ным регулированием мощности 
и вентилятором горелки с частот-
ным регулированием.

–  Насколько подобные инно-
вационные решения доступны 
потребителям?
–  Переход на отопление с при-
менением модульных водогрейных 
котлов и блочно-модульных ко-
тельных установок оправдан с эко-
номической точки зрения: новые 
технологии окупаются в течение 
1,5–2 лет. По сути это вложение 
в безопасность, экономичность 
и надежность теплоснабжения. 
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Поступательное развитие нефтегазодобывающей отрасли, курс 
на импортозамещение становятся серьезными факторами 
для непрерывного поиска инновационных решений в производстве 
теплоснабжающего оборудования. О том, как происходит этот процесс, 
мы беседуем с директором ООО «АГУНА Тепло» Вадимом Николаевичем 
Палеховым.
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